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Was ist neu in 2011?

SPI BlechInventor 2011

Präzise Schriften 
Skizzen auf ebenen Flächen, bei denen die Inventor 
Option „In Abwicklung kopieren“ eingeschaltet ist, 
werden jetzt als Kennzeichnungen/Markierungen in 
die Abwicklung übertragen. Dabei werden Schriften 
mit einer Genauigkeit von 1/1000 mm in Kurvenzüge 
aufgelöst.

Kosten konfi gurieren
In der SPI Kostenkalkulation kann nun ein Wert für 
Rüstzeiten eingerechnet werden. Verschiede Kosten-
parametersätze können als Konfi gurationen gespei-
chert und später wieder geladen werden.

Abwicklung toleranter
Beim Aktivieren von automatischen Freistellungen an 
gerundeten Biegezonen wird nun automatisch der 
Glättungsfaktor aktualisiert. Die Abwicklungsparame-
ter für Freiformfl ächen sind standardmäßig toleranter 
als in der Vorversion eingestellt.

Prägewerkzeuge identifi zieren
Während des Modellierens kann der Konstrukteur 
sich aus einer Bibliothek von diversen Prägefeatures 
bedienen. Der Abwicklungsalgorithmus erkennt diese 
Prägefeatures und schreibt die korrespondierenden 
Fertigungsinformationen (Werkzeugtyp, Hubposition 
und Ausrichtung) in die GEO-Datei, die über TRUMPF 
Tops an die Maschinen übergeben wird.

Z-Biegewerkzeuge zuordnen
Den Z-Biegungen können nun direkt Z-Biegewerk-
zeuge aus der  TRUMPF TruTops-Datenbank zuge-
ordnet werden.
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Laserfreistellung fl exibler
Die Auswahl an möglichen Eckfreistellungen 
wurde um zwei neue Formen der Laserfrei-
stellung erweitert. Variante 1 stellt einen 
einfachen linearen Schnitt dar. Bei Variante 
2 handelt es sich um eine sehr fl exible Form, 
die für beliebige Eckkonstellationen einge-
setzt werden kann und u. a. die Kontrolle 
über die resultierende Schnittluft ermög-
licht.

SPI Blech Inventor ist für Inventor 2011 32 
und Inventor 2011 64 Bit zertifi ziert. 
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Die SPI TruTops Schnittstelle
Die SPI TruTops Schnittstelle erlaubt es, die Ma  terial- und 
Biege pro  zess in for ma ti onen in klu sive der Abkant fak-
toren und Ferti gungs  radien von TruTops Bend in die 
Materialverwaltung des SPI Blech Pro    gramms einzulesen 
und wäh rend der Kon struk tion mit Auto desk Inventor zu 
verwenden. Es ist dann bereits während der Model lierung 
möglich, Biege werk zeuge, die in TruTops Bend defi niert 
sind, fest zu le      gen. Auf diese Weise ist die Berück sichtigung 
der sich durch den Bie ge  prozess ergebenden Ferti gungs-
radien möglich. 

Die Ab wick lung wird kompatibel zu den Berech nungs-
methoden des NC  Pro gramms TruTops Bend erstellt und 
enthält alle Pro zessdaten für den Biege prozess. Sie kann 
direkt in TruTops Bend eingelesen werden. In TruTops 
Bend stehen dann alle während der Kons truktion ver-
wendeten Biege      in  for mationen des Bauteils resp. der 
Baugruppe (erweitertes DXF-Format mit Öff nungswinkel, 
Ra di us, Biege werk zeug kombi nati on  und Biege   technik) zur 
Ver fü gung. 

Die so erstellte Abwicklung kann in der Arbeits-
vorbereitung mit TruTops Bend unmittelbar zur Si-

mulation und NC-Code Generierung verwendet werden.

Highlights
• Übernahme der Material- und Biegeprozess-

informationen inkl. Abkantfaktoren und 
Fertigungs radien von TruTops Bend in Auto-
CAD, Mechanical Desktop und Inventor

• Festlegung der in TruTops Bend defi nierten 
Biege      werkzeu ge in der Konstruk tions phase

• Zugriff  auf die Fertigungsradien
• Keine fehleranfällige Mehrfach ein gabe von 

Technologie-daten
• Abwicklung kompatibel zu den Berech-

nungsmethoden von TruTops Bend  
• Prozessdaten für die Biegungen direkt in 

TruTops Bend einlesen 
• Alle verwendeten Biegeinforma tionen 

des Bauteils (Öff nungswinkel, Radius, 
Biegewerkzeug kombination, Biegetechnik) 
in TruTops Bend verfügbar (erweitertes DXF-
Format)

• Abwicklung kann in TruTops Bend sofort 
zur Simulation und NC-Code Generierung 
verwendet werden.

Abwicklung mit SPI

Design in Inventor

Übernahme in TruTops

Nahtloser Workflow


