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Skizzen auf ebenen Flachen, bei denen die Inventor
Option,In Abwicklung kopieren” eingeschaltet ist,
werden jetzt als Kennzeichnungen/Markierungen in
die Abwicklung tbertragen. Dabei werden Schriften
mit einer Genauigkeit von 1/1000 mm in Kurvenziige
aufgelost.

In der SPI Kostenkalkulation kann nun ein Wert fir
Rustzeiten eingerechnet werden. Verschiede Kosten-
parametersatze konnen als Konfigurationen gespei-
chert und spater wieder geladen werden.

Beim Aktivieren von automatischen Freistellungenan  Die Auswahl an méglichen Eckfreistellungen

gerundeten Biegezonen wird nun automatisch der wurde um zwei neue Formen der Laserfrei-

Glattungsfaktor aktualisiert. Die Abwicklungsparame-  stellung erweitert. Variante 1 stellt einen

ter fur Freiformflichen sind standardméaBig toleranter ~ einfachen linearen Schnitt dar. Bei Variante

als in der Vorversion eingestellt. 2 handelt es sich um eine sehr flexible Form,
———————————————————————————— die fiir beliebige Eckkonstellationen einge-
setzt werden kann und u. a. die Kontrolle
Uber die resultierende Schnittluft ermog-

Wahrend des Modellierens kann der Konstrukteur licht

sich aus einer Bibliothek von diversen Pragefeatures
bedienen. Der Abwicklungsalgorithmus erkennt diese
Pragefeatures und schreibt die korrespondierenden
Fertigungsinformationen (Werkzeugtyp, Hubposition
und Ausrichtung) in die GEO-Datei, die Uber TRUMPF
Tops an die Maschinen Gibergeben wird.

SPI Blech Inventor ist fur Inventor 2011 32
und Inventor 2011 64 Bit zertifiziert.

Den Z-Biegungen kdnnen nun direkt Z-Biegewerk-
zeuge aus der TRUMPF TruTops-Datenbank zuge-
ordnet werden.
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Die SPI TruTops Schnittstelle erlaubt es, die Material- und
Biegeprozessinformationen inklusive der Abkantfak-
toren und Fertigungsradien von TruTops Bend in die
Materialverwaltung des SPI Blech Programms einzulesen
und wahrend der Konstruktion mit Autodesk Inventor zu
verwenden. Es ist dann bereits wahrend der Modellierung
moglich, Biegewerkzeuge, die in TruTops Bend definiert
sind, festzulegen. Auf diese Weise ist die Berticksichtigung
der sich durch den Biegeprozess ergebenden Fertigungs-
radien moglich.

Die Abwicklung wird kompatibel zu den Berechnungs-
methoden des NC Programms TruTops Bend erstellt und
enthalt alle Prozessdaten flir den Biegeprozess. Sie kann
direkt in TruTops Bend eingelesen werden. In TruTops
Bend stehen dann alle wahrend der Konstruktion ver-
wendeten Biegeinformationen des Bauteils resp. der
Baugruppe (erweitertes DXF-Format mit Offnungswinkel,
Radius, Biegewerkzeugkombination und Biegetechnik) zur
Verfligung.

Die so erstellte Abwicklung kann in der Arbeits-
vorbereitung mit TruTops Bend unmittelbar zur Si-

mulation und NC-Code Generierung verwendet werden.

Highlights

- Ubernahme der Material- und Biegeprozess-
informationen inkl. Abkantfaktoren und
Fertigungsradien von TruTops Bend in Auto-
CAD, Mechanical Desktop und Inventor

- Festlegung der in TruTops Bend definierten
Biegewerkzeuge in der Konstruktionsphase

«  Zugriff auf die Fertigungsradien

- Keine fehleranfallige Mehrfacheingabe von
Technologie-daten

- Abwicklung kompatibel zu den Berech-
nungsmethoden von TruTops Bend

+  Prozessdaten fur die Biegungen direkt in
TruTops Bend einlesen

- Alle verwendeten Biegeinformationen
des Bauteils (Offnungswinkel, Radius,
Biegewerkzeugkombination, Biegetechnik)
in TruTops Bend verfugbar (erweitertes DXF-
Format)

«  Abwicklung kann in TruTops Bend sofort
zur Simulation und NC-Code Generierung
verwendet werden.
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