Abwickeln ohne Grenzen

Konstruktion und Abwicklung von komplexen
Blechbiegeteilen:

Mit SPI wird’s méglich. Dabei werden alle in einer Datenbank ge-
haltenen fertigungsrelevanten Informationen beriicksichtigt. Solids,
die durch Lofting entstanden sind, und gekriimmte Flachen werden
inklusive ihrer Biegelinien problemlos abgewickelt. Abwicklungen
sind auch bei Freiformfléchen und bei Biegewinkeln gréBer als 360°
maoglich.

SPI SheetMetal Inventor bietet neue Features fiir die Konstruktion,
speziell fur die Erzeugung von scharfkantigen Modellen. Bestimmte
SPI Befehle erlauben es Ihnen auch, im Inventor scharfkantig kons-
truierte oder importierte Blechteile ohne Nacharbeit fertigungsge-
recht abzuwickeln.

Die Abwicklung ist assoziativ. Es konnen beliebig viele Abwicklungs-
ansichten in einem Dokument erstellt werden. Optional wird eine
TruTops Geo Datei erzeugt, die die kompletten Biegeinformationen
flr TruTops Bend (ToPs 600) enthalt. Auch fiir die Bearbeitung auf
Biegemaschinen mit NC-Steuerung von Delem oder Cybelec liefert
SPI mit der Abwicklung die benétigten Daten. Die Geometrie lasst
sich aber auch in vielen anderen NC-Systemen verwenden.
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Noch naher an der Fertigung:

SPI stellt eine Bibliothek von Umform- und Stanzwerkzeugen
bereit. Biegewerkzeuge kdnnen in Gruppen mit Ober- und Un-
terwerkzeug angelegt werden. Der direkte Zugriff auf die TruTops
Bend Material- und Biegewerkzeugverwaltung ist optional ebenso
maglich, wie der Import bestimmter Stanzwerkzeuge aus TruTops
Punch (ToPs 300).

Mehr als 25 Jahre Erfahrung in der Welt der Blechbearbeitung
machen SPI zu einem der kompetentesten CAD-Entwickler fiir die
blechverarbeitende Industrie.

Nach Aussagen der Anwender ist der SPI - Blechabwickler
"..mit Abstand der beste, den es gibt".
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Scharfkantige Konstruktion

SPI SheetMetal Inventor bietet Befehle speziell fiir die Konstruktion
von scharfkantigen Modellen ohne Freistellungen. Dabei werden
dem Anwender per Dialog alle in der Materialverwaltung enthalte-
nen Informationen wie,Material”, ,Blechstarke” und,Biegemaschine”
angeboten. SPI errechnet in Sekunden den exakten Zuschnitt. Die
automatische Eckenfreistellung ist auch an gerundeten Biegezonen
moglich. Unerwiinschte Freischneidungen, die anschlieend nach-
modelliert werden missten, gehdéren der Vergangenheit an.

Fertigungsgerechte Abwicklung

Die Eck- und Biegezonenfreistellung sowie die abgewickelte Lange,
die sich aus der gewadhlten Berechnungsart ergibt, werden prazise
analysiert und zuverldssig in der erstellten Abwicklung berticksichtigt.
Abwicklungen werden auch fiir Freiformflachen und bei Biege-
winkeln gréBer als 360° korrekt berechnet. In jedem Fall werden in der
Abwicklung optional die Kantlinien (und Gegenkantlinien) erzeugt.

In der Abwicklung kdnnen auB3er Biegelinien auch die Begrenzungs-
linien der Biegezonen dargestellt werden. Freiform- sowie Kegel- und
Zylinderfldichen mit grof3en Radien kénnen mit einer Folge von
fertigungsgerechten Biegelinien zum sukzessiven Kanten versehen
werden. Zur vereinfachten Identifizierung einer Kantlinie auf der
Platine lassen sich die Biegelinien automatisch mit Biegemarkierungen
versehen. Ein Bediener an der Kantbank kann sich dann an Kérner-
punkten oder Randeinschnitten orientieren.

Solids, die durch Lofting entstanden sind, oder gekriimmte Fldchen,
2.B. konische, elliptische und andere Ubergangsflichen, kénnen
problemlos in 2D-Zeichnungen Uberfiihrt werden. Sie kdnnen auch
Teile abwickeln, die Biegungen mit einem Innenradius von 0° und
einen Aufenradius in Blechdicke aufweisen. Toleranzparameter
gewahrleisten es, auch ungenaue Teile, die aus anderen Systemen
(z. B. Giber STEP) importiert wurden, abzuwickeln.

Assoziative Ansichten

Mit SPI lassen sich assoziative Ansichten der Abwicklung in einer
Inventor Zeichnung generieren. Nach jeder Anderung des 3D-Teils
wird die zugehdrige SPI-Abwicklung automatisch aktualisiert.
BemaBungen werden entsprechend angepasst. Es ist sogar méglich,
mehrere Abwicklungen fiir ein oder mehrere Teile in einem
2D-Dokument darzustellen.

Biegetechnologie

Das Ergebnis kann unter Beachtung modernster Biegetechnologien
als DXF-File an Laser- oder Stanzmaschinen Ubertragen, die Biege-
informationen kdnnen an Biegemaschinen tibergeben werden. Der
direkte Zugriff auf die TruTops Bend (ToPs 600) Material- und Biege-
werkzeugverwaltung ist optional ebenso maglich, wie der Import
von Stanzwerkzeugen aus TruTops Punch (ToPs 300).

SPI ermdglicht das direkte Exportieren der Abwicklungsgeometrie
in das ToPs-GEO-Format. Erzeugte GEO-Dateien konnen direkt in
die einzelnen Module (Stanzen, Laser etc.) der TruTops Familie von
Trumpf geladen werden. Eine zeitaufwandige Umwandlung mit
Hilfe des TruTops-Zeichnungseditors entfallt.
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Stanz- und Umformwerkzeuge

SPI stellt nun auch fiir Inventor einen reichen Katalog an Stanz-
und Pragewerkzeugen bereit. Auswahl und Einsatz erfolgt Giber
Dialoge, in denen die Parameter der Werkzeuge definiert werden.
Mit Hilfe des neuen WerkzeugManagers kann festgelegt werden,
welche Werkzeuge vor Ort verfiigbar sind und welche Werkzeuge
bei welchen Materialstarken verwendet werden drfen.

Fur die Abwicklung von Rohren, Ubergdngen und Verbindungen
stehen zahlreiche Standardteile, Abzweiger, Ubergange, und Flansche
in einer speziellen Bibliothek zur Verfiigung.
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Highlights

Assoziative Abwicklung

Erzeugung von Kantlinien bei Abwicklung von Freiformflachen
Abwicklung von importierten Teilen mit Genauigkeitsfehlern
Automatische Eckenfreistellung an gerundeten Biegezonen
Freistellungsart,Glatten”, die einen tangentialen
Kreisbogen erzeugt

Stanz- und Umformwerkzeugbibliotheken

Import von Inventor-Verkiirzungswerten in die

SPI Materialverwaltung

Abwicklung von scharfkantig konstruierten Inventor Teilen
Abwicklung von Solids, die durch Lofting entstanden sind
Abwicklung von gekriimmten Flachen, z.B. konischen,
elliptischen, Ubergangsflachen

Abwicklung von Freiformflachen

Abwicklung auch bei Biegewinkeln >360°

Abwicklung von Laschen, die nicht freigestellt sind
Virtuelles Schlitzen

Anderung der Materialart

Automatische Abwicklung mit Berechnung der Verkiirzung
Verkiirzungsberechnung auf Basis K-Faktor, Freie Formel
oder Verkiirzungswerten

Festlegung der Verkiirzungsberechnungsart pro Biegung
Abwicklung als 2D Zeichnung

Automatische Eckenfreistellung in der Abwicklung
Priifung der Herstellbarkeit wahrend der Abwicklung
Editierbare Materialverwaltung

Unterstlitzung von metrischen und Inch- (zélligen) MaB3en
Kostenkalkulation mit Exportmdglichkeiten (z.B. Excel)
Transfer als DXF-Datei an NC Programme

(Nesting, Stanzen, Lasern)

Zugriff auf TruTops Bend Datenbank (optional tiber
Zusatzmodul)

Werkzeug-Import aus TruTops Punch (ToPs 300)
Rohrbibliothek
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